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プラ用精密ネジ

使用説明書

１．特長

一般では入手出来ない精密電子機器組み立て用ネジです。

プラスチックにピンバイスで下穴を開けるだけで、簡単にネジ止めが出来ます。

呼び径1.4mmでは、厚み2mmの板の厚み方向に穴を開けて固定出来ます。

一般のプラスチック以外にも、レジンや薄いアルミ板にも使用出来ます。（レジンでは繰り返しの使用でネジ馬鹿になりやすいので注意）

万一ネジ馬鹿になった場合でも、一般のプラスチックであればヒートペンでネジ穴を修正できるので、半永久的に繰り返しネジ締め・取り外しが出来ます。

２．仕様
材質：鉄。仕上げ：黒クロメート(三価)

頭：プラス０番、ネジ部：Ｐタイト二条ねじ

３．作業手順
1 組み立てる素材を合わせ、ヒートペン（ピンポイント）で下穴を開けます。

2 表面の盛り上がりを切り取り、下穴径のピンバイスで穴を開けます。

3 沈頭にする場合は、頭径のピンバイスで慎重に穴を開けます。
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■造形用ツールの企画・製作・販売


ブレイン・ファクトリー


URL：http://brain.world.coocan.jp/
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